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国家环境保护总局

公 告

２００７年 第 ８８号

为贯彻 《中华人民共和国环境保护法》，保护环境，保障人体健康，促进科技进步，现批准 《环

境标志产品技术要求 复印纸》等 ５ 项标准为国家环境保护行业标准，并予发布。
标准名称、编号如下：

一、环境标志产品技术要求 复印纸 （ＨＪ ／ Ｔ ４１０—２００７）
二、环境标志产品技术要求 水嘴 （ＨＪ ／ Ｔ ４１１—２００７）
三、环境标志产品技术要求 预拌混凝土 （ＨＪ ／ Ｔ ４１２—２００７）
四、环境标志产品技术要求 再生鼓粉盒 （ＨＪ ／ Ｔ ４１３—２００７）
五、环境标志产品技术要求 室内装饰装修用溶剂型木器涂料 （ＨＪ ／ Ｔ ４１４—２００７）
上述标准为指导性标准，自 ２００８ 年 ４ 月 １ 日起实施，由中国环境科学出版社出版，标准内容可

在国家环保总局网站 （ｗｗｗ ． ｓｅｐａ ． ｇｏｖ ． ｃｎ ／ ｔｅｃｈ ／ ｈｊｂｚ ／ ｂｚｗｂ）查询。
特此公告。

２００７ 年 １２ 月 ２１ 日

ＨＪ ／ Ｔ ４１３ ２００７
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前 言

为贯彻 《中华人民共和国环境保护法》，减少再生鼓粉盒在生产、使用和处置过程中对人体健康

和环境的影响，促进环保产品的使用，制定本标准。

本标准参照德国蓝天使 《再生鼓粉盒》（ＲＡＬＵＺ ５５ Ｒｅｐｒｏｃｅｓｓｅｄ Ｔｏｎｅｒ Ｍｏｄｕｌｅｓ）标准，对再生鼓粉
盒中有毒有害物质限值及环境设计、回收与再利用和公开信息提出了要求。

本标准为指导性标准，适用于中国环境标志产品认证。

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。

本标准主要起草单位：国家环境保护总局环境发展中心、珠海天威飞马打印耗材有限公司、广

东省打印耗材工程技术研究开发中心、珠海思美亚碳粉有限公司、珠海纳思达企业管理有限公司、

新威俊 （珠海）打印器材有限公司、上海澳灵顿电子有限公司。

本标准由国家环境保护总局 ２００７ 年 １２ 月 ２１ 日批准。
本标准自 ２００８ 年 ４ 月 １ 日起实施。
本标准由国家环境保护总局解释。
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环境标志产品技术要求 再生鼓粉盒

１ 适用范围

本标准规定了再生鼓粉盒类环境标志产品的术语和定义、基本要求、技术内容和检测方法。

本标准适用于单色和彩色激光打印机、复印机及多功能一体机用再生鼓粉盒。

２ 规范性引用文件

本标准内容引用了下列文件中的条款。凡是不注日期的引用文件，其有效版本适用于本标准。

ＧＢ ／ Ｔ １８４４ 塑料及树脂缩写代号

ＧＢ ／ Ｔ ５７４８—１９８５ 作业场所空气中粉尘测定方法

ＧＢ ／ Ｔ １３９６３ 复印机术语

ＧＢ ／ Ｔ １４６７０—１９９３ 空气质量苯乙烯的测定气相色谱法

ＧＢ ／ Ｔ １６２８８ 塑料制品的标识和标志

ＧＢ ／ Ｔ １６４８３ 化学品安全技术说明书编写规定

ＧＢ ／ Ｔ １８８８３—２００２ 室内空气质量标准

ＳＪ ／ Ｔ １１３６３ 电子信息产品中有毒有害物质的限量要求

ＩＳＯ ／ ＩＥＣ １９７５２—２００４ 单色黑白静电成像打印机和含有打印机单元的多功能机的鼓粉盒页产量的

测定方法

３ 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

再生鼓粉盒 Ｒｅｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅｄ Ｔｏｎｅｒ Ｃａｒｔｒｉｄｇｅ
对原有鼓粉盒进行清洗、修理或更换损坏零部件，经过再组装、填充后，可用来替换原装鼓粉盒

使用的鼓粉盒。

本标准其他的术语及定义采用 ＧＢ ／ Ｔ １３９６３ 中相关规定。

４ 基本要求

４１ 产品质量应符合国家相应产品的质量标准的要求。

４２ 企业污染物排放应符合国家或地方规定的污染物排放标准的要求。

５ 技术内容

５１ 再生鼓粉盒的要求

５１  １ 再利用

灌粉前，除感光鼓等直接影响到打印质量的部件外，回收再利用的零部件应占原件质量的 ７５％
以上。

５１  ２ 新增部件的要求

ａ）新增加的零部件应满足 ＳＪ ／ Ｔ １１３６３ 的要求，同时不能使用含有聚氯乙烯的塑料；
ｂ）重量大于 ２５ ｇ或表面积大于 ２００ ｍｍ２ 的塑料零部件应按照 ＧＢ ／ Ｔ １６２８８ 的要求进行标识；
ｃ）生产过程中不得使用含有氟氯化碳 （ＣＦＣｓ）、氢氟氯化碳 （ＨＣＦＣｓ）、１，１，１ － 三氯乙烷

１
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（１，１，１ － ｔｒｉｃｈｌｏｒｏｅｔｈａｎｅ）和四氯化碳 （ＣＣｌ４）的溶剂。

５１  ３ 使用可靠性

ａ）再生鼓粉盒应密封良好，防止在工作和存放期间墨粉发生泄漏；

ｂ）新增加的零部件应提供满足 ＧＢ ／ Ｔ １６４８３ 的要求的物料安全数据清单 （ＭＳＤＳ）。

５１  ４ 标识

ａ）除去鼓粉盒原有标签；

ｂ）在再生鼓粉盒和外包装上要有明显区别于原标记的新标记，明确标明再生字样。

５１  ５ 回收与处理

ａ）企业应建立再生鼓粉盒使用后的回收系统，使用过的鼓粉盒需由生产企业回收，用于再加工
和循环利用；

ｂ）因为技术原因不能满足使用的零部件，允许生产企业使用满足相关标准的代替材料，并对原
鼓粉盒替换下来的材料进行处理；

ｃ）回收的方式及回收点应在说明书中说明；

ｄ）企业应将残余的墨粉进行回收利用或放进密闭的容器进行焚烧处理。

５ １ ６ 包装

ａ）包装材料应符合以下要求：

ｉ  不使用聚氯乙烯；

ｉｉ  铅、镉、汞、六价铬等重金属总体积分数应不大于 １００ × １０ － ６。

ｂ）包装材料应是可回收的材料。

ｃ）包装材料在生产过程中不得使用氟氯化碳 （ＣＦＣｓ）、氢氟氯化碳 （ＨＣＦＣｓ）、１，１，１ － 三氯乙烷

（１，１，１ － ｔｒｉｃｈｌｏｒｏｅｔｈａｎｅ）和四氯化碳 （ＣＣｌ４）溶剂。

ｄ）包装材料应根据 ＧＢ ／ Ｔ １６２８８ 进行标识。

５２ 墨粉的要求

５２  １ 墨粉中不得使用含有铅 （Ｐｂ）、汞 （Ｈｇ）、镉 （Ｃｄ）、镍 （Ｎｉ）、六价铬 （Ｃｒ６ ＋）的组分。

５２  ２ 墨粉中不得含有能分解出附录 Ａ中致癌芳香胺的偶氮染料。

５２  ３ 墨粉中不得含有附录 Ｂ中所表明的危险物质的组成成分。

５２  ４ 墨粉的污染物致突变性检测试验 （ＡＭＥＳ）结果为阴性。

５３ 再生鼓粉盒在工作状态时产生的有害化学物质应不大于表 １ 中列出的数值。

表 １ 有害化学物质的限量要求

挥发物 单色 ／ （ｍｇ ／ ｈ） 彩色 ／ （ｍｇ ／ ｈ）

总挥发性有机物 （ＴＶＯＣ） １０ １８

苯 ０ ０５ ０ ０５

苯乙烯 １ ０ １ ８

粉尘 ４ ０ ４ ０

５４ 公开资料、操作及维护说明书

ａ）产品资料或包装印刷上应明确地说明再生鼓粉盒是可回收的；

ｂ）产品资料应向用户提供清晰适当的再生鼓粉盒的处置建议；

ｃ）产品资料应指明再生鼓粉盒不能被强制性打开，如果由于操作不当造成墨粉的泄漏，应防止
吸入和与皮肤的接触，同时应包含有皮肤接触墨粉的意外发生时如何应对的信息；

ｄ）产品资料内容中应强调再生鼓粉盒的存放必须要远离儿童。

２
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６ 检验方法

６１ 对技术内容中 ５ １、５ ２、５ ４ 的要求由申请者出具相关的证明材料和声明，并按要求填写附录
Ｄ、附录 Ｅ，并在现场检查中确定。
６２ 对技术内容 ５ ３ 中 ＴＶＯＣ、苯、苯乙烯的检测方法应按附录 Ｃ进行。
６３ 对技术内容 ５ ３ 中粉尘的检测方法应按附录 Ｆ进行。

３
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附 录 Ａ
（规范性附录）

分解致癌芳香胺的偶氮染料

中文名称 英文名称 ＣＡＳ 号

４氨基联苯 ４Ａｍｉｎｏｄｉｐｈｅｎｙｌ ９２６７１

联苯胺 Ｂｅｎｚｉｄｉｎｅ ９２８７５

４氯邻甲苯胺 ４Ｃｈｌｏｒｏｏｔｏｌｕｉｄｉｎｅ ９５６９２

２萘胺 ２Ｎａｐｈｔｈｙｌａｍｉｎｅ ９１５９８

邻氨基偶氮甲苯 ｏＡｍｉｎｏａｚｏｔｏｌｕｅｎｅ ９７５６３

２氨基４硝基甲苯 ２Ａｍｉｎｏ４ｎｉｔｒｏｔｏｌｕｅｎｅ ９９５５８

４氯苯胺 ｐｃｈｌｏｒｏａｎｉｌｉｎｅ １０６４７８

２，４二氨基苯甲醚 ２，４Ｄｉａｍｉｎｏａｎｉｓｏｌｅ ６１５０５４

４，４二氨基二苯甲烷 ４，４Ｄｉａｍｉｎｏｄｉｐｈｅｎｙｌｍｅｔｈａｎｅ １０１７７９

３，３二氯联苯胺 ３，３Ｄｉｃｈｌｏｒｏｂｅｎｚｉｄｉｎｅ ９１９４１

３，３二甲氧基联苯胺 ３，３Ｄｉｍｅｔｈｏｘｙｂｅｎｚｉｄｉｎｅ １１９９０４

３，３二甲基联苯胺 ３，３Ｄｉｍｅｔｈｙｌｂｅｎｚｉｄｉｎｅ １１９９３７

４，４二氨基３，３二甲基二苯甲烷 ３，３Ｄｉｍｅｔｈｙｌ４，４ｄｉａｍｉｎｏｄｉｐｈｅｎｙｌｍｅｔｈａｎｅ ８３８８８０

２甲氧基５甲基苯胺 ｐＣｒｅｓｉｄｉｎｅ １２０７１８

４，４二氨基３，３二氯二苯甲烷 ４，４ｍｅｔｈｙｌｅｎｅ ｂｉｓ２ｃｈｌｏｒｏａｎｉｌｉｎｅ １０１１４４

４，４二氨基联苯醚 ４，４Ｏｘｙｄｉａｎｉｌｉｎｅ １０１８０４

４，４二氨基二苯硫醚 ４，４Ｔｈｉｏｄｉａｎｉｌｉｎｅ １３９６５１

邻甲苯胺 （２甲基苯胺） ｏＴｏｌｕｉｄｉｎｅ ９５５３４

２，４二氨基甲苯 ２，４Ｄｉａｍｉｎｏｔｏｌｕｅｎｅ ９５８０７

２，４，５三甲基苯胺 ２，４，５Ｔｒｉｍｅｔｈｙｌａｎｉｌｉｎｅ １３７１７７

甲氧基苯胺 Ａｎｉｓｉｄｉｎｅ ９００４０

４

ＨＪ ／ Ｔ ４１３ ２００７



附 录 Ｂ
（规范性附录）

危险物质

该成分是遵循 ６７ ／ ５４８ ／ ＥＥＣ指令 （危险物质和准备配置品名录以及包括所有修正指令的出版物）

的附件 １，依据 Ｇｅｆａｈｒｓｔｏｆｆｖｅｒｏｒｄｎｕｎｇ （《危险品条例》）进行分类的。
— 根据类别 Ｃａｒｃ  Ｃａｔ １、Ｃａｒｃ  Ｃａｔ ２ 或 Ｃａｒｃ  Ｃａｔ ３ 对致癌物的 ６７ ／ ５４８ ／ ＥＥＣ指令
— 根据类别 Ｍｕｔ  Ｃａｔ １、Ｍｕｔ  Ｃａｔ ２ 或 Ｍｕｔ  Ｃａｔ ３ 对诱导有机体突变的物质的 ６７ ／ ５４８ ／ ＥＥＣ指令
— 根据类别 Ｒｅｐｒ  Ｃａｔ １、Ｒｅｐｒ  Ｃａｔ ２，Ｒｅｐｒ  Ｃａｔ ３ 对生殖毒性物质的 ６７ ／ ５４８ ／ ＥＥＣ 指令，或者按

照 ＴＲＧＳ ９０５ 进行分类
并要求根据上述指令的附件 ６ 按照以下警示性的标准用语 （Ｒ Ｐｈｒａｓｅｓ）对其施加标签：
Ｒ２６ （吸入后剧毒）
Ｒ２７ （与皮肤接触剧毒）
Ｒ４０ （较明显的致癌影响）
Ｒ４２ （吸入后会导致过敏）
Ｒ４５ （可致癌）
Ｒ４６ （可引起遗传方面疾病）
Ｒ４９ （吸入可引起癌症）
Ｒ６０ （生育力损害）
Ｒ６１ （可造成对胎儿的伤害）
Ｒ６２ （有损害生育力的危险）
Ｒ６３ （有可能对胎儿造成损害的危险）
Ｒ６４ （对母乳哺乳期的婴儿可能造成危险）
Ｒ６８ （可造成不可逆转的危险）
或按照 ＴＲＧＳ ９０５ （已修正的）规定可分类为致癌物、有机体突变物及再生毒物质。
生产商或进口商须根据第 ５ 节 “有害物质的法令”按照指令 ６７ ／ ５４８ ／ ＥＥＣ的附件Ⅵ进行分类。
不包括贴有 Ｒ４３ Ｐｈｒａｓｅ标签的产品 （可通过皮肤接触造成过敏）。

原则上讲，贴有 “有毒”或 “剧毒”标签的物质也不可使用。
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附 录 Ｃ
（规范性附录）

ＴＶＯＣ、苯和苯乙烯的检验方法

Ｃ１ 适用范围

本方法适用于再生鼓粉盒在使用状态下进行 ＴＶＯＣ、苯和苯乙烯排放率的检验。

Ｃ２ 方法原理

选择合适的吸附剂 （Ｔｅｎａｘ ＴＡ），用吸附管采集一定体积的空气样品，空气流中的挥发性有机化
合物保留在吸附管中。采样后，将吸附管加热，解吸挥发性有机化合物，待测样品随惰性载气进入毛

细管气相色谱仪。用保留时间定性，峰面积定量。

Ｃ３ 仪器设备

ａ）气相色谱仪；
ｂ）热解吸分析仪；
ｃ）大气采样器。

Ｃ４ 检验条件

Ｃ４ １ 测试室条件

ａ）温度：２３℃ ± ２℃；
ｂ）相对湿度：５０％ ± ５％；
ｃ）空气交换速率：（１≤ ｎ≤２） ± ５％。

Ｃ４ ２ 适用的打印 ／复印设备及消耗材料放置要求
适用的打印 ／复印设备及其使用的消耗材料 （墨粉、复印纸）应在测试室内放置 ２４ ｈ。

Ｃ４ ３ 操作条件

ａ）应在测量前做好准备工作，以保证适用的打印 ／复印设备在一系列测量期间不间断地工作；
ｂ）使用图像覆盖率为 ５％的 Ａ４ 测试版作原稿；

Ｃ５ 检验步骤

Ｃ５ １ 背景采样

使用 Ｔｅｎａｘ ＴＡ采样管，以 ０ １ ～ ０ ２ Ｌ ／ ｍｉｎ 流量进行背景采样。
Ｃ５ ２ 工作采样

ａ）使用 Ｔｅｎａｘ ＴＡ采样管，以 ０ １ ～ ０ ２ Ｌ ／ ｍｉｎ 流量，连续进行工作采样不低于 １０ ｍｉｎ；
ｂ）进行空气交换，并继续采样。

Ｃ５ ３ 样品分析

样品经热解吸，用气相色谱仪实施分析。

Ｃ５ ４ 结果计算

Ｃ５ ４  １ ＶＯＣ背景值的计算
ＶＯＣ操作前阶段的排放率 （背景值）可根据操作前采集 ２０ ｍｉｎ 样品浓度进行计算，使用公式：

ＳＥＲＢ ＝ ρＢ × ｎＢ × Ｖ ρＢ ＝
ｍ（ＶＯＣ）Ｂ
Ｖｐ

（１）
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式中：ＳＥＲＢ———操作前阶段的 ＶＯＣ排放率，μｇ ／ ｈ；

ρＢ
———操作前阶段的 ＶＯＣ质量浓度，μｇ ／ ｍ

３；

ｍ（ＶＯＣ）Ｂ ———操作前阶段的 ＶＯＣ分析后的质量，μｇ；

ｎＢ———操作前阶段的空气交换率，ｈ － １；

Ｖ———测试室的体积，ｍ３；
ＶＰ———操作前阶段的样本体积，ｍ３。

Ｃ５ ４  ２ ＶＯＣ测量值的计算
ＶＯＣ工作阶段的排放率可根据下面的公式计算，采用从工作开始并持续到工作结束后空气交换

阶段的时间段所采集的样品的浓度。

ＳＥＲＤＮ ＝

ｍ（ＶＯＣ）ＤＮ
Ｖｐ

× ｎ２ＤＮ × Ｖ × ｔＤ － ＳＥＲＢ × ｎＤＮ × ｔＧ

ｎＤＮ × ｔＤ － ｅ
－ ｎＤＮ×（ｔＧ－ ｔＤ）＋ ｅ－ ｎＤＮ× ｔＧ

（２）

式中：ＳＥＲＤＮ———打印阶段和操作后阶段的 ＶＯＣ排放率，μｇ ／ ｈ；
ＳＥＲＢ———操作前阶段的 ＶＯＣ排放率，μｇ ／ ｈ；

ｍ（ＶＯＣ）ＤＮ———打印阶段和操作后阶段的 ＶＯＣ分析后的质量，μｇ；

ｎＤＮ———打印阶段和操作后阶段的空气交换率，ｈ － １；

ｔＤ———打印或复印的绝对时间，ｍｉｎ；

ｔＧ———全部的取样时间，ｍｉｎ；

Ｖ———测试室的体积，ｍ３；
Ｖｐ———打印阶段和操作后阶段的采样体积，ｍ３。

Ｃ５ ４  ３ 未鉴定挥发性有机物排放率 ＳＵＮ的计算
用甲苯的响应系数计算未鉴定的挥发性有机化合物的浓度值，按式 （２）计算其排放率。

Ｃ５ ４  ４ ＴＶＯＣ的排放率计算
ＴＶＯＣ ＝ ＳＥＲＤＮ ＋ ＳＵＮ

Ｃ５ ５ 苯的排放率计算

使用 ＶＯＣ测量中苯的浓度值，按式 （２）计算其排放率。
Ｃ５ ６ 苯乙烯的排放率计算

使用 ＶＯＣ测量中苯乙烯的浓度值，按式 （２）计算其排放率。
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附 录 Ｄ
（规范性附录）

企业声明清单

清单 Ａ

各 项 要 求 是 否

再生鼓粉盒的一般要求

再生

灌粉前，除感光鼓等直接影响打印质量的部件外，回收再利用零部件的质量是否占原件质量的 ７５％以上

再生鼓粉盒新增部件的要求

不使用含有聚氯乙烯的塑料制品

是否满足 ＳＪ ／ Ｔ １１３６３ 电子信息产品中有毒有害物质的限量要求

除重量小于 ２５ ｇ或表面积小于 ２００ ｍｍ２ 的零部件外，塑料零部件是否按照 ＧＢ ／ Ｔ １６２８８ 要求打上标

记，并与 ＧＢ ／ Ｔ １８４４ 保持一致

在生产过程中是否未使用氟氯化碳、氢氟氯化碳、１，１，１ － 三氯乙烷或四氯化碳溶剂

使用可靠性

再生鼓粉盒应密封好以防止在工作和存放期间墨粉发生泄漏

是否提供满足 ＧＢ ／ Ｔ １６４８３ 的新增和替换物料的 ＭＳＤＳ清单

标记

除去原标签

在再生鼓粉盒和包装上要有明显的区别于原标记的新标记；明确标明再生字样，并注有生产企业的

名称或商标

回收与处理

企业是否建立再生鼓粉盒使用后的回收系统，使用过的鼓粉盒是否由生产企业回收，用于再加工和

循环利用

因为技术原因不能满足使用的零部件，企业是否使用满足相关标准的代替材料，并对原鼓粉盒替换

下来的材料进行处理

回收的方式及回收点是否在说明书中说明

企业是否将残余的墨粉进行回收利用或放进密闭的容器进行焚烧处理

包装

是否使用不含有聚氯乙烯的塑料制品用于产品的包装

包装材料是否符合 ＳＪ ／ Ｔ １１３６３—２００６

使用可回收的包装材料

在生产过程中是否规定不得使用氟氯化碳、氢氟氯化碳、１，１，１ － 三氯乙烷或四氯化碳溶剂

包装材料是否依据 ＧＢ ／ Ｔ １６２８８ 进行标识

公开资料、粉盒操作处理以及维护说明书

产品资料或包装印刷上应明确地说明再生鼓粉盒是可回收的
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续表

各 项 要 求 是 否

产品资料应向用户提供清晰适当的再生鼓粉盒的处置建议

产品资料应指明再生鼓粉盒不能被强制性打开，如果由于操作不当造成墨粉的泄漏，应防止吸入和

与皮肤的接触，同时应包含有皮肤接触墨粉的意外发生时如何应对的信息

产品资料内容中应强调再生鼓粉盒的存放必须要远离儿童

清单 Ｂ

各 项 要 求 是 否

墨粉材料采用的要求

重金属：铅 （Ｐｂ），汞 （Ｈｇ），镉 （Ｃｄ），镍 （Ｎｉ），六价铬 （Ｃｒ６ ＋）

是否符合 ＳＪ ／ Ｔ １１３６３—２００６ 的要求

偶氮染料

墨粉是否不含有附录 Ａ中能分解出致癌性芳香胺的偶氮染料

其他有害物

墨粉是否不含有以下 Ｒ类标记的物质 （６７ ／ ５４８ ／ ＥＥＣ附件 ３ 和附件 ４）：

Ｒ２６ （吸入后剧毒）

Ｒ２７ （与皮肤接触剧毒）

Ｒ４０ （较明显的致癌影响）

Ｒ４２ （吸入后会导致过敏）

Ｒ４５ （可致癌）

Ｒ４６ （可引起遗传方面疾病）

Ｒ４９ （吸入可引起癌症）

Ｒ６０ （生育力损害）

Ｒ６１ （可造成对胎儿的伤害）

Ｒ６２ （有损害生育力的危险）

Ｒ６３ （有可能对胎儿造成损害的危险）

Ｒ６４ （对母乳哺乳期的婴儿可能造成危险）

Ｒ６８ （可造成不可逆转的危险）
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附 录 Ｅ
（规范性附录）

产品材质清单

产品型号

部件名称 材质 原件质量 ／ ｇ 更换部件质量 ／ ｇ

合计

回收再利用零部件占原件质量分数 ／ ％
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附 录 Ｆ
（规范性附录）

粉尘的检验方法

Ｆ１ 方法原理

利用粉尘采样器对测试室内的空气进行取样，测量通过过滤器的空气体积，根据采样前后过滤器

的绝对重量和喷射比率，计算出粉尘的浓度和排放率。

Ｆ２ 仪器

ａ）恒流量粉尘采样器 （玻璃纤维过滤器）；

ｂ）精密电子天平。

Ｆ３ 检验条件

Ｆ３  １ 测试室条件

ａ）温度：２３℃ ± ２℃；
ｂ）相对湿度：５０％ ± ５％；
ｄ）空气交换速率：（１≤ ｎ≤２） ± ５％。

Ｆ３  ２ 适用的打印 ／复印设备及消耗材料放置要求
ａ）适用的打印 ／复印设备应置于测试室的中间位置；
ｂ）适用的打印 ／复印设备及其使用的消耗材料 （墨粉、复印纸）应在测试室内放置 ２４ ｈ。

Ｆ３  ３ 操作条件

ａ）应在测量前做好准备工作，以保证适用的打印 ／复印设备在一系列测量期间不间断地工作；
ｂ）复印应使用黑色覆盖率占 ５％的 Ａ４ 测试版作为原稿；

Ｆ４ 检验步骤

Ｆ４  １ 过滤器的称量

使用电子天平称量并记录两个过滤器的重量，其中一个过滤器作为参考过滤器保存。

Ｆ４  ２ 空白值的测量

在测试室内放置适用的打印 ／复印设备前采集空白值，空白值应≤１０ ｍｇ ／ ｍ３。
Ｆ４  ３ 背景采样

以 ０ １ ～ ０ ２ Ｌ ／ ｍｉｎ 流量进行背景采样。
Ｆ４  ４ 工作采样

以 ０ １ ～ ０ ２ Ｌ ／ ｍｉｎ 流量，在适用的打印 ／复印设备工作状态下进行采样，采样时间不低于 １０ ｍｉｎ。
Ｆ４  ５ 样品称量

Ｆ４  ５  １ 样品称量

使用电子天平分别称量背景值采样和工作采样后过滤器的重量。

Ｆ４  ５  ２ 样品湿度修正

采样的过滤器 （湿度修正）中的绝对粉尘重量的确定

ｍ ｓｔ ＝ （ｍＭＦ－ ｇｒｏｓｓ － ｍＭＦ－ ｔａｒｅ）＋ （ｍＲＦ－１ － ｍＲＦ－２） （１）

式中：ｍ ｓｔ———称取的粉尘质量 （湿度修正后的），μｇ；
ｍＭＦ － ｇｒｏｓｓ———粉尘采样之后指定条件下的测量的过滤器的质量，μｇ；
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ｍＭＦ － ｔａｒｅ———粉尘采样之前指定条件下的测量的过滤器的质量，μｇ；

ｍＲＦ － １———粉尘采样之前指定条件下与参与测量的过滤器同时称量的参照过滤器的质量，μｇ；

ｍＲＦ － ２———粉尘取样之后指定条件下与参与测量的过滤器同时称量的参照过滤器的质量，μｇ。

Ｆ４  ６ 粉尘浓度和排放率的计算

ＳＥＲｕｓｔ ＝
ｍ ｓｔ × ｎ × Ｖ × ｔＧ

Ｖｐ × ｔＤ ρｓｔ ＝
ｍ ｓｔ
Ｖｐ

（２）

式中：ρｓｔ———测试室的粉尘质量浓度，μｇ ／ ｍ
３；

ＳＥＲｕｓｔ———粉尘排放率，μｇ ／ ｈ；

ｍ ｓｔ———称取的粉尘质量 （湿度修正后的），μｇ；

ｎ———空气交换比率，ｈ － １；
ｔＤ———全部的打印或复印时间，ｍｉｎ；

ｔＧ———取样的全部时间，ｍｉｎ；

Ｖ———测试室的体积，ｍ３；
Ｖｐ———通过玻璃纤维滤纸的体积，ｍ３。
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